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ODLEWANIE CISNIENIOWE, KOKILOWE: i’

m  mosiadzu, brazu, znalu i aluminium
Maksymalna waga odlewu do 1kg

WYKONYWANIE FORM ODLEWNICZYCH
| PRZYRZADOW:

m  Wycinarka drutowa- wielkos¢ obrabianego elementu
szerokos¢ 260mm; dtugos¢ 320mm ; wysokos¢ 100mm
m  Drazarka wielkos¢ obrabianych elementow
szerokos¢ 300mm ; dtugos¢ 600mm ; wysokos¢ 200mm
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SPAWANIE - gazowe, elekiryczne

w mieszankach gazowyc

Na spawanie posiadamy aprobate GL J
(Germanischen Lloyd) \ ﬁl ! / A
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m  (iecie na pile taSmowej do @350 mm

m  recznej obrobki szlifiersko- polerskiej elementéw metalowych, aluminiowych

m  piaskowanie elementdw o max. gabarytach 2000 x 2000 mm

m  wykrawania elementéw metalowych na prasach o nacisku 10t, 16t, 25t, 40t oraz 63 ton

0SOBY PROWADZACE:

Doradca techniczno-handlowy - Zygmunt Tybulewicz
Tel. (095) 765 44 21 lub 25 wew. 137 lub 512 133 072, e-mail: marketing@remor.pl

Chetnie odpowiemy na Paiistwa zapytania. Stuzymy doradztwem i fachowa pomoca.
Wykonujemy na kazde zyczenie petng oferte cenowa. SprawdzZcie Paristwo nasze mozliwosci.

SItA TRADYCJI - MOC TECHNOLOGII

PL 73-210 RECZ, ul. Kolejowa48, tel. +48 95 765 44 21, +48 95 765 41 03, fax +48 95 765 45 80

e-mail: marketing@remorpl WWW.Feéemor. p

= Y REMOR _ .°
\

/ i /'/ :I/

SPOLKA AKCYJNA

Wchodzi w skfad grupy NISZERT

DIN EN ISO 9001:2000

_ ,
UStUGI w zakresie: yey T —
POKRYC POWEOKAMI GALWANICZNYMI
MALOWANIA PROSZKOWEGO
OBROBKI SKRAWANIEM NA CNC i maszynach konwencjonalnych
AUTOMATYCZNEGO CIECIA palnikiem tlenowym i plazmowym
ODLEWANIA CISNIENIOWEGO, KOKILOWEGO

POKRYCIA POWEOKAMI GALWANICZNYMI

® niklowanie, chromowanie,cynkowanie, niklowanie satynowe,
®  miedziowanie alkaiczne i kwasne.
Maksymalna wielko$¢ detali 1900 x 300 x 800mm

RENOWACJE CZESCI MOTOCYKLOWYCH
| SAMOCHODOWYCH

REMOR wykonuje powtoki galwaniczne dla Rolls-Royce, Bentley, BMW
PASYWACUA ELEKTROCHEMICZNA
. = STALI NIERDZEWNEJ
2 f - po procesach obrobki skrawaniem, ttoczenia, spawania.

Maksymalna wielkos¢ detali 1900x400x800mm.

MALOWANIE PROSZKOWE i
wyrobow z:
m mosiadzy, stali i aluminium

Wielkos¢ detali maksymalnie
1000 x 700 x 800mm.

' MALOWANIE FELG
44y ALUMINIOWYCH
| STALOWYCH
(renowacja)

PL 73-210 RECZ, ul. Kolejowa48, tel. +48 95 765 44 21, +-48 95 765 41 03, fax +48 95 765 45 80

e-mail: marketing@remorpl \WWW W.Freéemor. p




TOCZENIE NA CENTRACH
OBROBCZYCH CNC

B max. Srednica toczenia preta od @ 12mm do @45mm,
®m  max.dtugos¢ detalu 1000mm

GIECIE RUR STALOWYCH, MOSIEZNYCH

| ALUMINIOWYCH

od 6 mm do @50 mm , dtugos¢ do 3metrow

AUTOMATYCZNE CIECIE
/ STEROWANE NUMERYCZNIE /
B max. grubos¢ ciecia palnikiem tlenowym 100 mm,

®  max. grubosc ciecia palnikiem plazmowym 12 mm, szerokos¢ ciecia 2000 mm,
dtugos¢ ciecia 3000 mm

0SOBY PROWADZACE:

Doradca techniczny - Andrzej Janas
Tel. (095) 765 44 21 lub 25 wew. 137 kom. 606 727 038
e-mail: produkcja@remor.pl

Kierownik Handlu i Marketingu - Marlena Aplewicz
Tel. (095) 765 44 21 lub 25 wew. 126 - kom. 606 727 036
e-mail: marketing@remor.pl

OBROBKA SKRAWANIEM:

OBROBKA BLACHARSKA:
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‘ i hydraulicznych o nacisku 100
‘-

il

frezowanie

w przesuwach osi x-540, y-420, z-300 mm @
il

toczenie na tokarniach konwencjonalnych

i numerycznych 4

- max. Srednica toczenia 1250 mm,

- max. Dtugos¢ elementu 900mm, przelot nad suportem 290 mm,

- przelot wrzeciona 70 mm, rozstaw ktéw 1000, uchwyt 250

,

wiercenie na wiertarkach promieniowych
do ¢ 63 srednicy wiercenia

toczenie na tokarni karuzelowej,
wysokos¢ obrabianego przedmiotu
do 1000mm, Srednica do 1250 mm

-

wytaczanie - gabaryty 1000x900x800
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Cigcia blach
grubos¢ ciecia 16 mm,
dtugosc ciecia 3100 mm

Zwijania blach
do grubosci 8mm,
szerokosci 1800 mm

¥,
73

Giecia na prasie krawedziowej
do grubosci 8 mmi i dtugosci 2500 mm
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Tloczenie i gigcie '
na prasach mimosrodowych




